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LES Ist nicht zu wenig Zeit,
die wir nicht nutzen.®

Lucius Annaeus Senecea
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die wir haben,

sondern es ist zu viel Zeit,




Warum nufzen Unternenmen wie
TRW Automotive, Continental oder
Karcher die MDE-Systeme von WERMA?



...well sie ohne Vorkenntnisse und wenig Aufwand den
Zustand aller Maschinen, Anlagen und manueller
Arbeitsplatze in einem zentralen Leitstand abbilden
konnen.

...well sie sich ganz einfach nachrusten lassen:

Funkbasiert - damit entfallt der
Verkabelungsaufwand

Unabhdngig und autark vom ERP-System
Ohne aufwandigen Eingriff in die [T-Infrastruktur

Gemeinsame Schnittstelle ist die bereits
vorhandene Signalsdule

Erweiterbar - da modular aufgebaut
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Der zentrale Leitstand ermaoglicht. ..

...mehr Flexibilitat ...mehr Uberblick
e Schwankende Stuckzahlen leichter e Unterschiedliche Maschinen und
beherrschen Anlagen (unabhangig von Alter

und Hersteller)

* Leichter mit Individualisierungen
und Variantenvielfalt umgehen *  Manuelle Arbeitsplatze

... mehr Geschwindigkeit ...mehr Analysemaoglichkeiten
*  Storungen schneller erkennen e  Schwachstellen und
Optimierungspotentiale

o Reaktionszeiten verkurzen und
Stillstandszeiten reduzieren entdecken
* \Verbesserungen transparent

o Schnelle Hilfe oder Material
machen

anfordern

www.werma.com/systeme
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Auch Sie konnen solche Verbesserungen erreichen.
Wofur Sie das MDE-System einsetzen kbnnen

Nachschubsteuerung von Material

-
~

* Visualisierungs- und Informationsanzeige e n
fir den Nachfolgeprozess 4'
« Reduzierung der Nacharbeit HOFT & WESSEL

.\ . .. . SOLUTION PARTNER FOR YOUR SUCCESS
» Gesamtlberblick Uber das Arbeitsaufkommen

Nachproduktion optimal steuern
Durchlaufzeiten verkirzen
Verschlankung des Materialflusses
Verschwendungen eliminieren
Produktivitat steigern

Kosten und Zeit sparen

AN NN

Bild: HOft & Wessel Bild: HOft & Wessel

.In Kombination mit den werthalfigen Signalsaulen und der follen Kunden-
beratung, ist WERMA mit seinem MDE-System auf der Uberholspur und vom
Markt nicht mehr wegzudenken.®

Erhan Kaya, Abteilungsleiter Logistik
HOft & Wessel AG, Hannover

www.werma.com/systeme
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Produktionsuberwachung

 Automobilzulieferer mit 120 Stationen im
Einsatz —— LV ¥

« Stillstandszeiten an Maschinen und ’ ' "

Anlagen aufspiren
* Prozesse schlanker und effizienter gestalten

Transparenz in der gesamten Produktion (selbst bei verteilten Produktionsgebduden)
Kapazitdtsreserven aufspiren

Stillstdnden entgegenwirken

Maschinenproduktivitat steigern

N XX

,ES ist ein Geben und Nehmen. Wir sind froh, in Sachen Signalisierung einen
Partner zu haben, mit dem wir gemeinsam unsere Herausforderungen an-
gehen konnen.”

Bernd MUller, Fertigungsentwickler
TRW Automotive, Blumberg

.Besonders positiv - aufgefallen ist mir die mitgelieferte Software von
WERMA, die sicher durch die einzelnen Schritte zum eigenen Wireless-
Netzwerk fahrt."

Elmar Giner, [T-Datenbank-Experte
TRW Automotive, Blumberg

www.werma.com/systeme
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Visualisieren und Unterstitzungsruf

« Statusmeldung ,Arbeitsplatz besetzt™ oder
,nicht besetzt"

« Unterstutzungsruf des Schichtfihrer bei
Prozessstorungen

» Head-of-Line Funktion

v" Verklrzung der Reaktions- und Wartezeiten
v’ Steigerung der Produkfivitdt
v Uberblick tiber die gesamte Fertigung

WERIVIA

SIGNALTECHNIK

.Dank der einfachen Andon-Produkte halben wir nun die Moglichkeit, blitz-
schnell UnterstUtzung bei Storungen und Problemen Uber weite Entfernun-
gen anzufordern und somit Ausfallzeiten zu minimieren.”

Erich Martin, Ferfigungsleiter
WERMA Signaltechnik GmbH + Co. KG

Maschinenuberwachung

» Automobilzulieferer mit 200 Maschinen,
welche mit einem MDE-System ausgestattet
sind

* Analyse der Produktivitat

MECECW\AE ‘

v 15% Steigerung der Produktivitdt durch den Einsatz des MDE-Systems

www.werma.com/systeme
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Statusmeldungen und Rufsystem

 Mitarbeiter meldet mittels Andon-Produkt
den Status an seinem manuellen Arbeits-
platz im Bereich Wareneingang, Versand
oder Logistik und ruft bei Bedarf Unterstltzung

Uberblick tiber den Bereich Logistik im Versandhandel
Kontinuierliche Verbesserungen der Materialversorgung
Reduzierung der Arbeitswege

Geordneter Arbeitsablauf

Prozesse einleiten

* Prozesse einleiten und steuern

+ Beiidentischen Maschinen kann beim
Auftreten einer Stérung an einer der Anlagen,
einfach eine andere Maschine als Ersatz in
den Prozess integriert werden

v" Ausfallzeiten minimieren
v Ressourceneffizient produzieren
v Verschwendungen eliminieren

www.werma.com/systeme
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Referenzen. Kundenstimmen

Unsere Kunden sind in vielen unterschiedlichen Branchen tatiQ:

» Endanwender, die viele unterschiedliche Maschinen einsetzen
» Endanwender mit manuellen Arbeitspldtzen

»  Automobilzulieferer

» Logistikzentren und Verpackungslinien
* Unternehmen mit FlieBbandfertigung
»  Spritzgussverarbeitung

* Metallbearbeitung

e Maschinenbau
« Elektroindustrie

PHILIPS

KARCHER'
MET2Z2
makes a difference CONNECT

| We realize ideas
. mﬂ
MARQUARDT

r_\__ murr :)lastik m
KEN DRION PRODUKTIONSTECHNIK

WE MAGNETISE THE WORLD

®

[ nMmecaci-

SCHMBT®
CHMIDT, Taller

connecits

() HIRSCHMANN

A BELDEN RRAND
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HARMAN

' N A 44

(Ontinental &

ansgrone G

HOFT & WESSEL

SOLUTION PARTNER FOR YOUR SUCCESS

IWC

INTERNATIONAL WATCH CO. SCHAFFHAUSEN
SWITZERLAND, SINCE 1368

SIEMENS

Weitere Kundenstimmen:

Weltweit tdtiger Automobilzulieferer:

,Wir sind in der Automobilbranche tdtig und haben insgesamt 30 Maschinen mit dem System ausgerUstet.
Zusdtzlich signalisieren unsere Mitarbeiter nach dem ReiBleinen-Prinzip bei Prozessstérungen.™

- Wir haben an 18 Maschinen nach 10 Monaten 300.000 € eingespart.

Hersteller und Spezialist von Bio-Produkien mit Sitz in Europa:

.In unserer Fertigung wollten wir die Fehlerquote und die Prozesse optimieren und haben 12 unserer
Maschinen mit dem System ausgestattet.”

- Nach zwei Monaten konnten wir die Produktionsauslastung von 43% auf 67% steigern.

Weliweit agierender Produzent von Kabelschutzsystemen - Metallverarbeitung:

.In unserem metallverarbeitenden Betrieb setzen wir das System an 22 Maschinen zur Zustandsuberwachung
ein.”
- Wahrend eines Jahres haben wir die Kosten um 140.000 € reduzieren kdnnen.

Marktfihrer und Produzent von technischen Korkverschllssen:
.Der Einsatz des MDE-Systems an unseren 10 Maschinen dient der Produktivitétssteigerung.™
-> Die Maschinenproduktivitéit hat sich innerhalb kirzester Zeit um 10% verbessert.

www.werma.com/systeme
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Starung

Material-
mange!

| Automatik
] —5 ein
) -
|
|i n | m
Siation 10/110

|
.

.Das MDE-System von WERMA kann problemlos in bestehende Anlagen
integriert werden. Es besticht durch die sellbsterkidrende Software, welche
jederzeit Uber Storungen informiert.™

Joachim Gottwald, Leiter Instandsetzung
hansgrohe SE (Sanitartechnische Produkte)

www.werma.com/systeme
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Systemibeschreibung.
Das MDE-System von WERMA heit ,WIN"

WIN ist die geniale Verbindung von Signaltechnik, Funktechnologie und einer ausgekltigelten Software. Die gemeinsame
Schnittstelle aller Maschinen, Anlagen und manueller Arbeitspldize ist dabei die WERMA-Signalséule. Bei freier Sicht reicht
das Funksignal bis zu 300 m. Mittels ,Repeater™-Funktion kann die Reichweite auf maximal 900 m erhéht werden. In
Innenrdumen kann die Reichweite - typisch bei Funk - geringer sein. Gerade hier offenbart sich die Stdrke des Systems. Das
niedrige Frequenzband (868 MHz) durchdringt Objekte und Wande weitaus besser als WLAN oder Bluetooth.

Das MDE-System von WERMA
besteht aus Funksender, Funkempfanger und Software.

Funksender. Drahtlose Datenuberwachung

- Wird als zusdizliches Element in die Signalsdule integriert
- Uberwachung der Zustéinde und Stiickzahlen von bis zu 50 Maschinen, Anlagen und manuellen Arbeitsplétzen
- Per Funk Ubertrdgt er die Zusténde an den Funkempféinger

Funkempfanger. Luckenlose Datensicherung

- Sammelt die Daten aller ins Netzwerk eingebundenen Sender
> Ubertréigt und sichert die Daten in einer Microsoft SQL-Datenbank

Software. Zentraler Leitstand

- Zentraler Leitstand aller Zustdnde von Maschinen, Anlagen und Arbeitspldtzen
Ruckwirkende Analyse der Daten

Prozessoptimierung

Auf Stérungen zeitnah reagieren

Reports erstellen

N2 2 2\Z

)))2))))))) NE
) ((((<))< i
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Flexibel und kombinierbar. Die Hardware-Produkte

Das preiswerte MDE-System WIN ist einfach in Betrieb zu nehmen, die Hardwareprodukte kénnen individuell kombiniert und
jederzeit nachgerUstet werden.

Einfache Datenerfassung. Mit WIN master

Der ,WIN master® empfangt alle Informationen von bis zu 50 Funksendern. Er wird mittels USB an einen PC in Fertigungs-
ndihe angeschlossen und speichert diese Informationen in die Datenbank.

Datenerfassung Uber Ethernet-Netzwerk. Mit WIN ethernet master

Mit dem ,WIN ethernet master™ kann im Gegensatz zum ,WIN master® auf einen PC in Fertigungsnéhe verzichtet werden.
Der Empfanger wird einfach konfiguriert und kann anschlieBend in eine freie Ethernet-Buchse in der Fertigung gesteckt
werden. Die Daten aller Sender werden Itickenlos und sicher gesammelt und tiber das Ethernet-Netzwerk an die Datenbank
Ubertragen und gespeichert.

Die Reichweite zwischen PC und ,WIN ethernet master™ ist dadurch im Netzwerk unbegrenzt. Die Position des Empféngers
in der Fertigung kann ideal gewdhlt werden. Kostspielige PCs in Fertigungsndhe werden Uberflissig.

Zustandsuberwachung. Mit WIN slave

Der ,WIN slave™ wird in die KombiSIGN-Signals@ule integriert und kann bis zu acht unterschiedliche Zustéinde erfassen und
per Funk an den Empfanger Ubertragen.

www.werma.com/systeme
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Stackzahlermittiung. Mit WIN slave performance

Die Hardware ,WIN slave performance™ ermdglicht neben der Zustandstiberwachung die Stlckzahlerfassung von
Maschinen und Anlagen. Der in die modulare Signals@ule integrierte ,WIN slave performance™ Gberwacht bis zu sechs
unterschiedliche Zustdnde und zdhlt den Stiickzahlimpuls von Maschinen.

Schalten und steuern. Mit WIN slave control

Mit dem ,WIN slace confrol® lassen sich Prozesse einleiten, Maschinen starten oder stoppen. So kénnen Sie
ressourceneffizient produzieren und Verschwendungen reduzieren. Mittels der WIN-Software lassen sich alle Maschinen
logisch vernetzen. Damit kdnnen Sie beispielsweise mit nur einer Signalsdule den Status des Maschinenparks visualisieren
(Head-of-Line).

www.werma.com/systeme
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Die Losung fur manuelle Arbeitsplatze.
Andon als Ruf- und Meldesystem.

Die passende Losung. Fur jede Anwendung

Die Andon-Produkte von WERMA kdnnen fiir verschiedenste Anwendungen eingesetzt werden: Von der Optimierung von
Kanban-Prozessen bis hin zur Anwendung an typischen Packarbeitspldtzen in der Logistik oder an Montagearbeitspldtzen
in der Produktion.

AndonCONTROL. FUr integrierte Signalsaulen

Mit AndonCONTROL kénnen bis zu acht verschiedene Zustdnde per Knopfdruck ausgelést werden. So leuchtet beispielswei-
se das gelbe Signalelement bei Material A im Dauerzustand, bei Material B blinkt es. Die Taster, mit welchen die einzelnen
Zusténde von AndonCONTROL aktiviert werden, kénnen nach Wunsch beschriftet werden. Somit wird eine eindeutige Zu-
ordnung der Funktionen ermdglicht.

AndonSWITCH. Fur abgesetzte Signalsaulen

AndonSWITCH ist die ideale Losung, wenn die Signalsdule von dem Andon-Produkt entfernt montiert werden soll. Das Mel-
desystem ist mit beleuchteten Tastern sowie einer intelligenten Elektronik ausgestattet, d.h. es kénnen bis zu acht Signale
ausgeldst werden. Zudem besteht die Méglichkeit, die Taster individuell zu beschriften.

AndonBOX. Fur abgesetzte Signalsaulen in industriellen Umgebungen

Mittels vier Schaltern kdnnen bei der AndonBOX bis zu vier unterschiedliche Signale ausgeldst werden. Die einfache Schalt-
box Uberzeugt mit ihrem robusten und industriellen Gehéuse. Mittels farbigen Schalterkappen kann eine eindeutige Zu-
ordnung zum Signal vorgenommen werden. Es besteht zusdizlich die Mdglichkeit, die Schalter individuell zu beschriften.

Was ist Andon?

Der Begriff ,Andon™ stammt urspringlich aus Japan. Eine fUr alle gut sichtbar angebrachte Leuchte signalisiert ein auftre-
tendes Problem und fordert zum sofortigen Handeln auf. Mit dem Einsatz von Andon-Produkten wird nicht nur die Effizienz
der Produktionsprozesse verbessert, sondern entscheidend dazu beigetragen, Ressourcen zu schonen, Kosten zu sparen
und flexibel auf Verinderungen zu reagieren.

www.werma.com/systeme
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INtuitiv und ubersichtlich. Die WIN-Software

Die mitgelieferte, lizenzfreie PC-Software kann schnell und einfach installiert werden und fuhrt Schritt far Schritt zum eige-
nen Netzwerk. Sie stellt die Zusténde der ins Netzwerk eingebundenen Signals@ulen auf dem PC dar. Dariiber hinaus kann
der Anwender Produktivitdten analysieren, Fehlerquellen suchen und somit die Effizienz und Verflgbarkeit seiner Maschinen

erhohen.
Schneller reagieren. Leitstandmodul
Machine 1
Material Wissen Sie, welche Maschine gerade still steht?
Error Im Leitstandmodul der Software sehen Sie den akfuellen
Watning Zustand aller eingebundenen Maschinen. Auf einen Blick
Operational . W . M
& % wird dargestellt, welche davon gerod"e IoufT oder elqe STq-
- rung hat bzw. welcher Auftrag ausgefihrt wird und wie weit
Injection moulding 10 dieser fortgeschritten ist. So kdnnen Reaktions- und Still-
IMoulding part 45 ﬁ standszeiten effektiv verklrzt werden.
=
s B K S

Jederzeit informiert. Benachrichtigungsfunktion
Wie schnell kénnen Sie auf Stérungen reagieren?

Zu jeder Zeit an jedem Ort schnell reagieren. Andert sich der Zustand einer eingebundenen Maschine, Anlage oder eines
Arbeitsplatzes wird automatisch eine E-Mail generiert und an einen PC oder ein Smartphone gesendet. Dabei kénnen Sie
fur jede Maschine selbst wdhlen, wer in welcher Situation und nach welcher Zeit benachrichtigt werden soll.

www.werma.com/systeme
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Intuitiv und ubersichtlich. Die WIN-Software

Effizienz erhohen. ProduktivitGtsmrodul

Kennen Sie die Produktivitdt und Auslastung lhrer
Maschinen?

‘_M-achine 1

Im Produktivitdtsmodul kdnnen Sie die Auslastung Ihrer Ma-
schinen Uber beliebige Zeitrdume analysieren. Befrachten
Sie beispielsweise den letzten Arbeitstag oder lhre selbst
definierten Zeitrdume, wie z.B. Arbeitsschichten. Mit Hilfe
dieses Moduls ist es mdglich, Fehler und Stillstandzeiten,
auch rlckwirkend zu analysieren und somit die Effizienz zu
erh6hen.

Produktiv, nicht produktiv.
Gesamtproduktivitat

Kennen Sie die Gesamtprodukivitét Ihres
Maschinenparks?

Definieren Sie einmalig welche Zusténde pro Anlage tat-
sdchlich produktiv und nicht produktiv sind. Im Produktivi-
tdtsmodul kdnnen Sie anschlieBend die Produkfivitdten pro
Anwendung, pro Abteilung oder des gesamten Maschinen-
parks analysieren.

(3rd tier)

— I Transparenz schaffen. Laufzeitmodul

Wissen Sie, wie oft Ihre Maschine still steht?

virriog 0% Das Laufzeitmodul bietet Ihnen eine Ubersicht (ber die
Betriebs- bzw. Ausfallzeiten der Uberwachten Stationen.

Senken Sie mit Hilfe des Moduls Ihre Fehlerquote, denn die
o] onal (D%
P et s Dauer und die Anzahl der Stérungen wird lickenlos auf-
gezeichnet. Vergleichen Sie mehrere Anlagen miteinander

OF (0%) und erkennen Sie so Fehler, welche den gesamten Produk-
tionsablauf beeinflussen.

www.werma.com/systeme
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] ___ | Fehler dokumentieren.
(@ e NN &S | si501nderfassung

WIN slave WN slave 01-01-04 . .
Eotour 2] Start 08102012 = 12580 12 Warum steht lhre Maschine so oft still?

End 08102012 v/ 1307.20 b Erkennen, kommentieren und analysieren Sie Stérungen
fiewe = ' und Stillstande Ihrer Anwendungen. Definieren Sie einma-
Note Matenal missing . . . o N . . Lo .
o Toolbroken lig die firmenspezifischen Stérgriinde, wie beispielsweise

e arwnoa Materialmangel. Es ist mdglich die Haufigkeit und Dauer
der Stérgriinde rlickwirkend zu analysieren, was die Beseiti-
gung dieser Stérungen ermaéglicht.

B = &) <.

Einfache Berichterstellung. Report- und Exportfunktion
Wie erstellen Sie lhre Berichte?

Die bedienerfreundliche Reportfunktion in den Modulen Leitstand, Produktivitét, Laufzeit und Auftrag bietet Ihnen die Még-
lichkeit alle vorhandenen Daten in individuellen Reports (fabellarisch und/oder grafisch) zusammen zu fihren. Der erzeugte
Report wird in einer Druckvorschau dargestellt und kann anschlieBend individuell bearbeitet, gedruckt und in unterschied-
lichen Dateiformaten (pdf, HTML, Excel, CSV, jpg) gespeichert werden.

www.werma.com/systeme
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Intuitiv und ubersichtlich. Die WIN-Software

Job data

-

Target

6
55445353

Motlding part 2

Injection mauiding 25 -

2,500 Pieces

00:22 =

9 h 3min

® e D e

Machine

f Injection moulding 3
Injection moulding 2
Injection moulding 1
TInjection moulding 1
CNC machine 2
CNC machine 1

1 CMC machine 2
CMNC machine 1
CNC machine 2
Injection moulding 2

Status
Completed
Completed
Completed
Completed
Completed

@ Running

. Running

@ waiting

@ waiting

@ waiting

+  Fulfilment level

www.werma.com/systeme

Auftrage definieren. Auftragserfassung*

Wie erfassen Sie Ihre Aufirdge?

Im Auftragsmodul haben Sie die Madglichkeit, Auftrige
manuell anzulegen. Geben Sie hierflr die notwendigen
Soll-Werte, wie beispielsweise die Stlickzahl, ein und wah-
len Sie eine Maschine aus, auf welcher dieser Auftrag aus-
gefuhrt werden soll. Mittels einer CSV-Datei kénnen Sie
auch eine Liste aller geplanten Auftrége importieren.

Auftrage im Blick. Auftragsubersicht™

Wissen Sie, was, wo in welcher Menge produziert wird?

Mit diesem Software-Modul erkennen Sie auf einen Blick,
welcher Auffrag auf welcher Maschine Iduft und wie weit
dieser fortgeschritten ist. In die Zukunft geplante Auftrdge
sind mit dem Status ,wartend™ gekennzeichnet und kén-
nen gestartet werden, sobald die gewdhlte Maschine wie-
der verfligbar ist.

*Nur verfiighar mit WIN slave performance
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Manuell schalten. WIN slave control**

Wollen Sie Zustinde manuell schalten?

|4B-56-61
~ Tier 4 Wéhlen Sie im Leitstandmodul individuell die Funktion je-
der Stufe des ,WIN slave control™ aus. Sie kdnnen die Stufe
~_ Tier 3 auf 'permanent’, 'blinken' oder auf 'aus' einstellen. Dadurch
- Tier 2 kénnen Sie Ihre Mitarbeiter vor Ort Gber den eingetretenen
7] _— Zustand informieren und Transparenz schaffen.

IIII Blinking

Logisch schalten. Modul Steuern**

Wie signalisieren Sie den Gesamtzustand lhres
Maschinenparks?

1 Definieren Sie im Modul Steuern UND-, ODER oder NICHT/
L AND ODER-Regeln um die Zusttnde aller eingebundenen Ma-
1 schinen zu verknlpfen und an die Hardware ,WIN slave
control™ weiter zu geben. Zum Beispiel ‘griiner Zustand',
| I wenn alle Maschinen in Befrieb sind und 'roter Zustand',
1 wenn mindestens eine Maschine eine Stérung hat. Eine
einfache Visualisierungsfunktion, die kinderleicht Transpa-
renz schafft.

Prozesse steuern. Modul Steuern**

Welche Verschwendungen treten bei lhnen auf?

Die Regeldefinitionen kdnnen auch verwendet werden, um Funktionen an Maschinen und Anlagen zu schalten und um
Prozesse einzuleiten. So kdnnen Sie beispielsweise eine Maschine rechizeitig starten, um die Produktion effektiv zu steuern.
Produzieren Sie ressourceneffizient, energiesparend und eleminieren Sie Verschwendungen.

**Nur verfiigbar mit WIN slave control

www.werma.com/systeme
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Intuitiv und Ubersichilich. Die WIN-Software

Viele Personen einbinden. Mehrfachzugriff

Wer kann die WIN-Software nutzen?

Dank der datenbankbasierten Software-Struktur kénnen mehrere Anwender mittels WIN-Software auf die Datenbank zu-
greifen. Die lizenzfreie Software kann von beliebig vielen Personen installiert und genutzt werden. Dadurch haben alle den
aktuellen Zustand sdmtlicher Maschinen im Blick.

Stabil funken. Routingmodul

“as;:l‘e"‘ Wie baut sich das WIN-Netzwerk auf?

Das Routingmodul unterstltzt beim Einrichten oder Anpas-
sen des WIN-Netzwerkes. Es zeigt mit Hilfe einer Balken-
und Baumstruktur die Qualitdt und den Aufbau der Funkver-
F| o | bindungen zwischen den einzelnen Elementen an. Jeder
,Sender” sucht sich immer den besten Ubertragungsweg

Machine 1 Machine 3 Machine 5 zum ,Empfdnger”, entweder auf direkiem oder indirektem

] = [}
— - Weg.
= = =
“ i
Maschine 4 Machine 2
E1 =1
== =

www.werma.com/systeme
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EINZELPRODUKTE

FUNKTION

Schalten und

WIN slave control

WIN slave control

Steuern

WIN slave WIN slave
performance * performance *
Stiickzahl- und
Zustands- \E
Uberwachung :
WIN slave * WIN slave *
Zustands- —
liberwachung
WIN master * WIN ethernet
master
Empfénger 'Y Y
PC (USB) Ethernet Signalsdule Signalsdule POSITION
KombiSIGN 71 KombiSIGN 70

* Als Option bieten wir Ihnen diese Produkte in Starterpaketen an (siehe unten).

STARTERPAKETE

FUNKTION

Stuickzahl- und

WIN complete
performance
KombiSIGN 71

WIN system performance
KombiSIGN 71

WIN system performance
KombiSIGN 70

Zustands-
Uberwachung
WIN complete WIN system uum
KombiSIGN 71 1N | KombiSIGN 71
WIN system
KombiSIGN 70 m
Zustands-
Uberwachung
KombiSIGN 70/71 KombiSIGN 70/71 SIGNALSAULE
nicht vorhanden vorhanden

Bitte beachten Sie die Funkverbindung. Fiir den Einsatz in Europa ist die Version mit 868 MHz zugelassen. Fiir den Einsatz in
Nordamerika ist die Version mit 915 MHz zugelassen. Weitere Léinder auf Anfrage.

Die Bestellnummern aller Einzelprodukte und Starterpakete finden Sie auf S. 24-25.

www.werma.com/systeme




WERNMIA

SIGNALTECHNIK

MDE-Systeme. Bestelldaten

EINZELPRODUKTE
P 55| BESTELLDATEN:
sO= WIN master 860 000 00
WIN ethernet master 860 000 06

+ WIN master mit USB-Kabel (Funkempféinger)
» WIN ethernet master mit USB-Netzteil und Ethernet Kabel (Funkempfénger)
» Software CD

| BESTELLDATEN:

WIN slave fiir KombiSIGN 71 860 640 02
WIN slave fiir KombiSIGN 70 860 840 02

» WIN slave (nicht vorkonfiguriert)

WIN slave performance fiir KombiSIGN 71 860 640 12
WIN slave performance fiir KombiSIGN 70 86084012
+ WIN slave performance (nicht vorkonfiguriert)

WIN slave control fiir KombiSIGN 71 860 640 22
WIN slave control fiir KombiSIGN 70 860 840 22

« WIN slave control (nicht vorkonfiguriert)

STARTERPAKETE

= BESTELLDATEN:
WIN complete fiir KombiSIGN 71 860 640 03

1
bOd Drei KombiSIGN 71 Signalsdulen (bestehend aus drei LED-Dauerlichtelementen in den
Farben rot, gelb und griin, Anschlusselement sowie FuB mit integriertem Rohr)
N Drei WIN slaves (vorkonfiguriert)
WIN master mit USB-Kabel (Funkempfénger)

 Software CD

Das Starterpaket ,WIN complete™ enthdlt alles was Sie bendtigen, um sofort drei Maschi-
nen per Funk zu Gberwachen. Es ist somit ,ready fo use”.

.
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| BESTELLDATEN:

WIN system fiir KombiSIGN 71 860 640 01
WIN system fiir KombiSIGN 70 860 840 01

« Drei WIN slaves (vorkonfiguriert)

+ WIN master mit USB-Kabel (Funkempféinger)

« Software CD

Das Starterpaket ,WIN system™ ist flir alle geeignet, die bereits WERMA-Signalsdulen ein-
sefzen oder ihre individuelle Signalsdule zusammenstellen méchten. Die ,WIN slaves®
werden in die modularen Signalsdulen integriert und schon ist das MDE-System einsatz-
bereit.

= BESTELLDATEN:
WIN complete mit WIN slave performance fiir KombiSIGN 71 860 640 13

* Drei KombiSIGN 71 Signalsdulen (bestehend aus drei LED-Dauerlichtelementen in
den Farben rot, gelb und griin, Anschlusselement sowie FuB mit integriertem Rohr)

+ Drei WIN slaves performance (vorkonfiguriert)

» WIN master mit USB-Kabel (Funkempféinger)

« Software CD

Das Starterpaket ,WIN complete performance™ enthdlt das, was Sie bendtigen, um sofort
drei Maschinen per Funk zu Gberwachen. Es ist somit ,ready to use”.

BESTELLDATEN:

WIN system mit WIN slave performance fiir KombiSIGN 71 86064011
WIN system mit WIN slave performance fiir KombiSIGN 70 86084011

+ Drei WIN slaves performance (vorkonfiguriert)

+ WIN master mit USB-Kabel (Funkempféinger)

+ Software CD

Das Starterpaket ,WIN system performance™ ist flr alle geeignet, die schon WERMA-Si-
gnalsdulen einsetzen oder ihre individuelle Signalsdule zusammenstellen mdchten. Die
,WIN slaves™ werden in die modularen Signalséulen integriert und schon ist das MDE-Sys-
fem einsatzbereit.

www.werma.com/systeme
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Quick-Finder. Fur manuelle Ruf- und Meldesysteme /Andon

Montageart, Anzanhl der Zustdnde und Position der Signalsaule

Signalsdule
abgesetzt

vom Produkt POSITION DER
montiert SIGNALSAULE

Signalséule
Signalséule direkt abgesefzt
auf Produkt vom Produkt
montiert montiert
MONTAGEART !
AndonCONTROL AndonSWITCH
Boden-
montage
AndonCONTROL AndonSWITCH
+Winkel 975 883 01 +Winkel 975 883 01
Wand-
montage [~ N

AndonCONTROL
+Winkel 975 883 01

AndonSWITCH
+Winkel 975 883 01

Profilschienen-
monfage [~~~ @t

AndonBOX

AndonBOX

AndonBOX

8 Zustnde 8 Zustande

Die Bestellnummern flir manuelle Ruf- und Meldesysteme finden Sie auf S. 27.

ANZAHL DER

4 Zustdnde ZUSTANDE

www.werma.com/systeme
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Andon-Produkte. Bestelldaten

Die WERMA-Signalséule kann je nach Produkt direkt oder abgesetfzt an der Andon-Lésung befestigt werden und ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

AndonCONTROL (fiir integrierte Signalsdulen)

T BESTELLDATEN:
@@ @ ndonCoNTROL fiir KombiSIGN 71 860 640 07
N AndonCONTROL fiir KombiSIGN 70 860 840 07
* AndonCONTROL + Wechseladapter (EU, UK, Nordamerika)
* Netzteil mit Verbindungskabel * GummifliBe

AndonSWITCH (fiir abgesetzte Signalséulen)

BESTELLDATEN:

AndonSWITCH 860 000 04
* AndonSWITCH mit M12-Buchse » Wechseladapter (EU, UK, Nordamerika)
* Netzteil mit Verbindungskabel » GummifiiBe

AndonBOX (fiir abgesetzte Signalséiulen in industriellen Umgebungen)

= BESTELLDATEN:

AndonBOX 860 000 03
* AndonBOX mit M12-Buchse « Schalterkappen in den Farben rot, gelb,
* Netzteil mit Verbindungskabel griin, weiB und blau

 Wechseladapter (EU, UK, Nordamerika)

i BESTELLDATEN:
Befestigungswinkel, Metall 975 883 01

Dieser Winkel wird bei AndonCONTROL und AndonSWITCH zur Wand- und Profilschienen-
montage bendtigt.

i BESTELLDATEN:
Kabel 5 m mit M12-Stecker (8-polig) 960 860 01
Kabel 5 m mit M12-Stecker und -Buchse (8-polig) 960 000 46

Im Zusammenspiel mit AndonSWITCH oder AndonBOX kann die Signals@ule gut sichtbar
platziert werden. Dank der Kabelldnge von 5 m haben Sie als Anwender viele Anbringungs-
maglichkeiten.

www.werma.com/systeme
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Selber erleben. Inre Moglichkeiten

Live-VorfUhrung. Lean Factory

Besuchen Sie uns auf den zahlreichen Roadshows in ganz Deutschland.

Anmeldung unter www.lean-factory.com

In der eigenen Umgebung kennenlermnen. Musterkoffer

Bestellen Sie unseren kostenlosen Musterkoffer zum Kennenlernen. Wenden Sie sich einfach an uns.

www.werma.com/systeme




Sie wollen Lean-Production-Methoden
einfuhren und fur Industrie 4.0 gerustet
sein? - Die WERMA-LOsungen machen
es lhnen einfach!
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WERMA Signaltechnik GmbH + Co. KG
Durbheimer Str. 15

D - 78604 Rietheim-Weilheim

Fon +49 (0) 74 24 95 57 - 153

Fax +49 (0) 74 24 95 57 - 44
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www.werma.com ¢ mde@werma.com

WERMA Signaltechnik

Niederlassung Neuhausen am Rhf.

Rheingoldstrasse 50

8212 Neuhausen am Rheinfall
Switzerland

Phone +41 (0) 52 674 00 60
Fax  +41 (0) 52 674 00 66
www.werma.ch
info@werma.ch

WERMA (UK) Ltd.

11 Regent Park

37 Booth Drive

Park Farm Industrial Estate
Wellingborough NN8 6GR
Great Britain

Phone +44 (0) 1536 486 930
Fax  +44(0) 15636 514 810
WWW.werma.co.uk
uksales@werma.com

WERMA SARL

56, Rue Coliere

69780 Mions

France

Phone +33 (0) 4 72 22 37 37
Fax  +33(0)4 722237 64
www.werma.fr
info@werma.fr

WERMA USA Inc.

6731 Collamer Road

East Syracuse, NY 13057 USA
Phone +1 315 414 0200
Fax.  +1 315 414 0201
www.werma.com
us-info@werma.com
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WERMA BENELUX bvba
Industrieweg 78-80 Bus 2
9032 Wondelgem
Belgium

Phone +32 (9)220 31 11
Fax.  +32(9)22281 11
www.wermabenelux.com
info@wermabenelux.com

WERMA (Shanghai) Co., Lid.
No. 8, High Technology Zone,
No. 503, Meinengda Road,
Songjiang, Shanghai, P. R. C
201613

China

Phone +86 (0) 21 5774-0024
Fax  +86 (0) 21 5774-6601
www.werma.com.cn
info@werma.com.cn

02/15-99022101-D




